EMV - Thermische Beschichtung

Elektronische Gerate und Bauteile bendtigen eine wirksame Abschirmung
gegen elektromagnetische und hochfrequente Strahlungen.

FUr den storungsfreien sicheren Betrieb mussen die elektronischen Bauteile
vor aulReren Strahlungseinflissen geschutzt werden, gleichzeitig muss fur
Mensch und Umwelt eine elektromagnetische Abstrahlung nach aul3en
verhindert werden.

Nach EinfUhrung der CE-Prufpflicht sind alle Hersteller von elektronischen
Geraten und Baugruppen die auf hochfrequente Strahlung reagieren,
beziehungsweise diese selbst ausstrahlen, verpflichtet einen storungsfreien
und umweltfreundlichen Betrieb dieser Anlagen zu gewahrleisten.
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Die HAGOTECH GmbH hat ein spezielles
Lichtbogenspritzverfahren entwickelt und
patentiert, welches es ermoglicht,
Kunststoffgehause von innen oder aul3en mit
einer Zinkoxidschicht zu versehen, um so die
Gehause leitfahig zu machen und den
geforderten Abschirmeffekt zu bekommen.
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Hauptanwendungsgebiete:

s

@ Medizintechnik

@ Messtechnik

@ Funk- RFID-Technik

@ Militartechnik

@ Luft- und Raumfahrttechnik
@ Mobilfunk und Sendeanlagen
@ EDV Bereiche

@ Automobilindustrie




Die wichtigsten Eigenschaften im Uberblick:

@ Schirmdampfung 98dB

@ langjahrige Erfahrung und gute Referenzen

@ vom Fraunhofer Institut sehr gut bewertet

@ erhebliche Gewichtsvorteile gegentber Metallsteckern
und -Gehausen

@ |6tfahige Oberflache

@ gute Haftfestigkeit

@ CE gerechte Herstellung

@ korrosionsbestandig, lange Haltbarkeit

@ umweltfreundlich, frei von Losungsmitteln
Klebern oder Primern
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Hier einige Beispiele aus unserem Programm:




Mechanische und physikalische Eigenschaften:

Die Haftfahigkeit ist besser als die von Lacken. Eine Beeintrachtigung durch Alterung entsteht nicht.
Die Haftfestigkeit der Zinkschicht am Kunststoffgrund entsteht durch eine mechanische Bindung
(Verkrallung), um die aufgetragene Zinkoxidschicht zu beschadigen oder zu entfernen muss die
Oberflache des Tragermateriales zerstort werden.
In jahrelangen intensiven Forschungsreihen in Zusammenarbeit =—=.
mit dem Fraunhofer Institut und dem Wirtschaftsministerium ﬁ Frau n hOfer
Niedersachsen hat HAGOTECH ein Verfahren entwickelt,
welches eine homogene Verbindung zwischen Kunststoff und IST
der Metallbeschichtung ermdglicht. HAGOTECH hat die
alleinigen Rechte fur das europaische und
deutsche Patent fur dieses Verfahren.
Kraftmefltdose mit In diesem Verfahren hat dass Aufrauhen die
Aufhﬁngung als Kugelgelenk Aufgabe, die Kunststoffmolekdtile
"aufnahmebereit" fir die Metallschicht zu
machen. Andererseits ist die Metallschicht
so gestaltet, dass sie sich trotz
Probe im Halter unterschiedlicher Ausdehnungskoeffizienten

Stempel

nicht von der Kunststoffoberflache 16st. Sie
(Gegenlager mit ist so dick, dass sie ihre Abschirmaufgabe
Aufhangung als Kugelgelenk bestens erledigt und so dinn, dass ihre

"Geschmeidigkeit" erhalten bleibt.

Hohe Produktivitat durch automatisierte Fertigung

Durch die Integration mehrerer Arbeitsgange zu einem komplett
arbeitenden Fertigungsvorgang, ist eine Anlage entstanden, die alle
Belange einer automatischen Beschichtung von Kunststoffteilen mit
einer metallischen Oberflache ermdglicht. Das Zusammenspiel
zwischen Aufrauhen der Oberflache und Aufbringen der metallischen
Schicht (Zink) erfolgt von der Erstellung von Aufnahme- und
Abdeckwerkzeugen, uber eine robotergesteuerte Aufrauhfunktion
und Aufspritzung im Zink-
Lichtbogenspritzverfahren bis zur
Reinigung der Teile (versandbereit)
1 in einem automatischen

| | Fertigungsprozess. Hierbei konnen Kunststoffteile unterschiedlicher
| GroRenordnungen von 1 cm?® bis zu 1 m? eingesetzt werden.

|| Selbstverstandlich sind die Arbeitsgdnge mit dieser Anlage
wiederholbar und individuell steuerfahig, zum Beispiel um
unterschiedliche Schichtstarken zu erzeugen. Die durch dieses
Verfahren erzielbaren Dampfungswerte liegen in der Regel bei 98%.

Kontakt: HAGOTECH Abschirmtechnik GmbH
Siemensweg 3
31603 Diepenau
Tel. :05775 940 33
Fax :05775 940 55
E-mail: info@hagotech.com



